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この研磨ホルダーは、左右先端部が２ツ爪と４ツ爪になっていて、左右の咬み合わせにより、

研磨時に補綴物をしっかりと確実に保持することが出来ます。それによって補綴物の大小や、

形状、また熱の発生に余り影響なく研磨作業を進めることが出来ます。 

 

 

(有)木村鉗子製作所 
東京都墨田区向島 1-18-9 
TEL.FAX  03-3623-1232 
E-mail  Kimura.kanshi@nifty.com 
http://www.kimura-kanshi.com/ 

製造販売業者 13B3X00365 

一般医療機器 歯科技工用鉗子 届出番号 13B3X00365000929 
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